1- KERESTE URETIMi:

Onay Tarihi: Birligimiz Yénetim Kurulunca yetkilendirilmis liyeleri tarafindan 11.05.2015 tarih ve 201 sayil karari ile onaylanmigtir.

A)Tomruk Kesim Kapasitesi

Tomruk kesiminde farkh 6zelliklerde birgok serit testere kullanilmaktadir. Serit testere 6zelliklerinde kapasiteyi belirleyici en biiyiik etken hizlaridir. Teknolojinin gelismesiyle serit testereler
hizlarinin arttirllmasi ve firenin azaltilmasi yoniinde yenilikler yapilmis ve lazer sistemler gelistirilmistir.

Tomruk kesiminde kullanilan serit testereler;

Tam otomatik tandem bigk1

Tam otomatik hidrolik arabali serit testere
Mekanik ve yari otomatik arabali serit testere
Normal serit testere

Markiil testere

o o o o o

Prizma makinesi (Kiigiik ve orta ¢apli tomruklarin iglenmesinde)

Tesiste kullanilan bu makineler gelen tomruklarin kapaklarini ayirarak (D pargast), Scm -10cm araliginda kalas ve tabanlik olacak sekilde pargalamaktadir. Kesilen pargalar daha sonra 2cm
— Scm arahiginda kereste haline gelmektedir.

Sekilde goriinen D ve A pargalari yukarida siralanan makineler ile ayrilmaktadir. Tomruk hesabinda bu makineler kullanilmaktadir. Diger B ve C pargalar ikinci asamada kullanilan ¢oklu
dilmeler, serit testereler ve kenar almalar kullanilarak olugturulmaktadir

**Serit testerenin sematik gosterimi

A:Deve boynu gévde

B:Ayarlanabilir tabla

C:siper

D:Alt kasnak ve koruyucu kapak

E:Ust kasnak ve koruyucu kapak

F:45 derece yatirma aparati

G:Klavuz diizeni ve koruyucu kapak mili
H:Klavuz diizeni

1:0st kasnak ayar volani

:Ust kasnak hareket kizaklari
K:Koruyucu kapak

L:Siper ayar mili

M:Alt kasnak yan koruyucu kapag
0:Motor

P:sartel

R:iTestere yarii ve kapagi ile testere boslugu ve kapag
S:Serit testere lamasi

Kereste Uretim Asamalar1

1 ) Tomruk kesme
2) Bas ve yan kesme, kenar diizeltme

3) Coklu dilmeler, prizma ve diger serit testereler ile dilimleme



Kapak aymimas

Tomruk Kesim

KAPASITE HESAPLAMA YONTEMI

Asagidaki tabloda, kullanilan makineleregore tomruk kesme kapasiteleri listelenmistir.

Kenarlanin
duzeltitmesi
Ker
il mesi

kerestenin kilgiiltiilmesi

MAKINE OZELLIKLERI MAKINE ISLEME/TUKETIM
ADI TiPi KAPASITESI, (A)
140’1k Otomatik yiikleme Tam otomatik 12 m3/saat tomruk Makine Adi Makine Makine Tipi Tomruk isleme
otomatik ve bosaltma tandem bigki Ozellikleri Kapasitesi
araball sistemli, say1sal (m3/h)
tomruk serit kontroll"ﬁ, . . Tam otomatik 10 m3/saat tomruk
testlf_re . l;onveli/or SIS]‘Z?;]" (Hidrolik) Prizma Otomatik Tam Otomatik 15
makinesi asnal ap1
sap Makinasi Yiikleme ve (Hidrolik)
cm olanlar -
Mekanik ve 8 m3/saat tomruk Bosaltma
yari otomatik Sistemli, Sayisal 750 lik Daire
Kontrollti, Testere
140’1k Kasnak capt 140 Mekanik ve 6 m3/saat tomruk Konveyor
tomruk serit cm olanlar yar1 otomatik Sistemli,
testere
makinesi Tomruk Gapi 40
ila50cm
120’k Otomatik yiikleme Tam otomatik 10 m3/saat tomruk araliginda
otomatik ve bosaltma tandem bigk1
arabalt R smtemh,osaylsal Prizma Otomatik Tam Otomatik 12
tomruk serit kontrollé, . . Tam otomatik | 8 m3/saat tomruk Makinasi Yikleme ve (Hidrolik)
testere konveyor sistemli, (Hidrolik) Bosalt
Lo osaltma
makinesi kasnak ¢ap1 120 . .
em olanlar i Sistemli, Sayisal 700 lik Daire
Mekanik ve 6 m3/saat tomruk Kontrollt, Testere
yari otomatik Konveyor
Sistemli,
120’1k Kasnak gap1 120 Mekanik ve 5 m3/saat tomruk
tomruk serit cm olanlar yar1 otomatik Tomruk Capi 30
testere ila40 cm
makinesi araliginda
100’ ik Otomatik yiikleme Tam otomatik 8 m3/saat tomruk Prizma Otomatik Tam Otomatik 10
otomatik ve bosaltma tandem bigk1 Makinas Yiikleme ve (Hidrolik)
araball sistemli, sayisal Bosaltma
tomruk gerit k[’"tm”f" . . Tam otomatik 6 m3/saat tomruk Sistemli, Sayisal 650 lik Daire
testere konveydr sistemli, (Hidrolik) Kontrolli
makinesi kasnak gap1 100 g Testere
Konveyor
cm olanlar -
Mekanik ve 4 m3/saat tomruk Sistemli,
yar1 otomatik
Tomruk Capi 20
100’ ik Kasnak ¢ap1 100 Mekanik ve 3 m3/saat tomruk ila30 cm
tomruk serit cm olanlar yar1 otomatik araliginda
testere
makinesi
Not: Makine tipi tam otomatik olmayan yada yiikleme bosaltma sistemi
. . otomatik olmayan makinalarda tomruk isleme kapasitesinin %50-80 i alinir.
80 .hk tomruk | Kasnak ¢api 80 Mekanik ve 2 m3/saat tomruk Farkli testere capina sahip makinalarda tomruk isleme kapasitesi eksper
$er:test(ere cm olanlar yart otomatik tarafindan mevcut veriler dikkate alinarak interpolasyon yoluyla belirlenir.
makinesi




T (Tomruk Kapasitesi) A X 8 saat/giin X 300 giin

Kereste Kapasitesi T X 0,75
Ahsap Palet, Sandik v.b. i¢in Kereste T X 0,65
Kapasitesi

T = Tomruk tiiketim kapasitesi (m3/y1l)
A = Testerenin saatlik kapasitesi (m3/saat)

Isil islem Firim Kapasitesi
K=Fx$xDx300=....m3/yil

F : Firin kapasitesi (m3/sarj)
$: Giinliik sarj sayist
D: Firinin doluluk orani (%)

**Sarj Sayisinin Belirlenme Sekli

-Tek forklift ve bir yardimei eleman ile giinde 8 saat iiretim igin 2 sarj,

-iki forklift ve iki yardimei eleman ile giinde 8 saat iiretim igin 3 sarj sarj yapilabilecektir.
**Personel sayis1 planlamasinda bu husus dikkate alinacaktir.

Uretim Kodlar

Uretimin Ad1t L L
Uretim Kodu Birim

ibreli agag keresteleri; testere ile kesilmis ya
da uzunlamasina yontulmus; dilimli ya da
soyulmus; kalinlig1 > 6mm; ug birlestirmeli
ya da zimparalanmig veya planyalanmislar
olanlar

16.10.10.33.00 metrekiip

Ladin kerestesi (Picea abies Karst.), koknar
kerestesi (Abies alba Mill.) 16.10.10.35.00 | metrekiip

Cam kerestesi (PINUS SYLVESTRIS L.) 16.10.10.37.00 metrekiip

Yumusak agag kerestesi; testere ile kesilmis
/uzunlamasina yontulmus,
dilimlenmis/soyulmus, kalinlig1 > 6 mm
(uzunlugu <= 125 c¢m, kalinhg < 12,5 mm
olan kursun kalem latalar1 dahil) (ug
birlestirmeli, planyalanmis/zimparalanmig,
ladin/cam kerestesi olanlar harig)

16.10.10.39.00 | metrekiip

Keresteler, testere ile kesilmis /uzunlamasina
yontulmus, dilimlenmis/soyulmus, kalinlig: >
6 mmy; (ibreli ve tropik agaclar ile mese 16.10.10.50.00 | metrekiip
bloklar, seritleri ve frizleri harig)

Tropikal agag keresteleri, testere ile kesilmis
ya da uzunlamasina yontulmus,
dilimlenmis/soyulmus, ug birlestirmeli ya da
planyalanmis/zimparalanmis, kalinhgi > 6
mm

16.10.10.71.00 metrekiip

Ibreli agag keresteleri, (herhangi bir yiizii

veya kenar1 boylu boyunca sekillendirilmis)
(birlestirilmemis parke dosemeleri igin serit 16.10.21.10.00 | kilogram
ve frizler dahil)

Ibreli olmayan agag keresteleri (herhangi bir
yiizii veya kenari boylu boyunca

sekillendirilmis) (birlestirilmemis parke 16.10.21.50.00 kilogram
dosemeleri igin serit ve frizler dahil)




Ibreli olmayan agag keresteleri (herhangi bir
yiizii veya kenart boylu boyunca
sekillendirilmis) (birlestirilmemis parke
dosemeleri igin serit ve frizler dahil)

16.10.21.50.97

metrekare

Kaba tel direkleri, yumusak kerestelerden
(boya, kimyasal koyulastirict madde, kreozot
ya da baska koruyucular enjekte edilmis ya da
emdirilmis (emprenye edilmis) olanlar)

16.10.31.16.00

metrekiip

Diger keresteler, kaba halde (sirik ve kaziklar
dahil)

16.10.39.00.00

metrekiip

Tomruk ve kerestelerin iglenmesi,
emdirilmesi (emprenye edilmesi) ve
korunmas: (kurutarak sertlestirme ve kurutma
dahil)

16.10.91.00.00

metrekiip

Makine Techizat Kodlar1

Makine Adi

Makine Kodu

Takim tezgahlari, ahsap, mantar, kemik, sert kauguk, sert
plastik veya benzeri sert malzemeleri islemek igin olanlar;
elektro kaplama makineleri

28.49.12

Takim tezgahlarinin parga ve aksesuarlari, ahsap, mantar,
tas, sert kauguk ve benzeri sert malzemeleri islemede
kullanilanlar

28.49.24

Tiiketim Kodlar

[ Tiiketim Adi

| Tiiketim Kodu

Orman agaglari

| 02.10.30

*=Prizma Makinesi kapasite belirleme tablosu

**=Is1l islem Firini sarj sayisinin belirlenmesi




